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INSTYTUT TECHNIKI BUDOWLANEJ
PL 00-611 WARSZAWA, ul. Filtrowa 1, www.itb.pl

KRAJOWA OCENA TECHNICZNA

ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna zostata wydana zgodnie 2z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie krajowych ocen

technicznych (Dz. U. z 2016 r., poz. 1968) przez Instytut Techniki Budowlanej w Warszawie,
na wniosek:

MAGNAPLAST Sp. z o.0.
Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki Luzyckie

Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 stanowi pozytywng ocene wtasciwosci
uzytkowych ponizszych wyrobéw budowlanych do zamierzonego zastosowania:

Rury i ksztattki MAGNACOR SN 10 i SN 12
z polipropylenu (PP) do kanalizacji zewnetrznej

Data waznosci Krajowej Oceny Technicznej:
22 wrzesnia 2027 r.

DYREKTOR
Instytutu Techniki Budowlanej

; I’/’J (Jj

drinz. Roben‘ Geryto

Warszawa, 22 wrzesnia 2022 r.

Dokument Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 zawiera 21 stron, w tym 2 Zatgczniki. Krajowa
Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 zastepuje Krajowa Ocene Techniczng ITB-KOT-2019/1185 wydanie 1.
Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie
fragmentow tekstu Krajowej Oceny Technicznej wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlane;.
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1. OPIS TECHNICZNY WYROBU

Niniejsza Krajowa Ocena Techniczna obejmuje rury i ksztattki MAGNACOR SN 10 i SN 12
z polipropylenu (PP), do kanalizacji zewnetrznej.
Wyroby objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng sg produkowane przez Magnaplast
Sp. z 0.0, Sieniawa Zarska 69, 68-213 Lipinki tuzyckie, w zakfadzie produkcyjnym w Lipnikach
tuzyckich.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje typy wyrobéw okreslone przez producenta i wynikajgce
z wiasciwosci uzytkowych podanych w p. 3 oraz kombinacji materiatéw i elementéw skiadowych.
Krajowa Ocena Techniczna obejmuje:
— rury kielichowe, o $&ciankach strukturalnych typu B wg normy PN-EN 13476-3:2020,
o nominalnych $rednicach wewnetrznych DN/ID 200, 250, 300, 400, 500, 600 i 800
i sztywnosci obwodowej SN 10 lub SN 12 oraz o $rednicy zewnetrznej DN/OD 160 i sztywnosci
obwodowej SN 10 lub SN 12,
— rury bezkielichowe, o $ciankach strukturalnych typu B wg normy PN-EN 13476-3:2020,
o srednicach nominalnych wewnetrznych DN/ID 200, 250, 300, 400, 500, 600 i 800 i sztywnosci
obwodowej SN 10 lub SN 12 oraz o $rednicy zewnetrznej DN/OD 160 i sztywno$ci obwodowej
SN 10 lub SN 12,
—  ksztattki:
e kolana 15°, 30°, 45° i 90° (rys. A3 i A4),
e trojniki 45° (rys. A5 i A6),
e trdjniki na KG 45° (rys. A7 i A8),
e trojniki 90° (rys. A9),
e tréjniki na KG 90° (rys. A10),
o zigczki dwukielichowe (rys. A11),
o mufy nasadowe (nasuwki) (rys. A12),
o zlgczki przejsciowe (przejscia murowe) (rys. A13),
e redukcje (rys. A14),
e zallepki (rys. A15),
e Kkorki (rys. A16),
e ztgczki przejsciowe do rur gtadkich DN/OD (rys. A17),
redukcje (rys A18).
Rury kielichowe i bezklielichive MAGNACOR SN 10 i SN 12 sg wykonane metodg
wspotwyttaczania, z gladkg warstwg wewnetrzng i karbowang warstwg zewnetrzna.

Ksztattki sg wykonane metodg witrysku lub w technologii zgrzewania lub spawane z odcinkéow
rur.

Potgczenia kielichowe uszczelniane sg uszczelkami z kauczuku butadienowo - styrenowego
SBR, wg norm PN-EN 681-2:2003 i PN-EN 681-2:2003+A2:2006, ktére sg umieszczane na ostatnim

karbie rury kielichowej i ksztattki.
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Rury MAGNACOR SN 10 i SN 12 majg warstwe zewnetrzng barwy czarnej i warstwe
wewnetrzng jasno-szarg lub inng uzgodniong z odbiorca. Ksztattki MAGNACOR SN 10 i SN 12 sg barwy
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czarnej lub innej uzgodnionej miedzy producentem i odbiorca.

Wymiary, wyglagd zewnetrzny, barwe oraz znakowanie podano w Zatgczniku A. Wiasciwosci
surowcow stosowanych do produkcji wyrobdw objetych niniejszg Krajowg Oceng Techniczng podano
w Zatgczniku B.

2. ZAMIERZONE ZASTOSOWANIE WYROBU

Rury i ksztattki MAGNACOR SN 10 i SN 12 z polipropylenu (PP) sg przeznaczone do budowy
sieci kanalizacji bezci$nieniowej sanitarnej, deszczowej i ogolnosptawnej, zewnetrzne;j.

Wyroby objete niniejsza Krajowg Oceng Techniczng mogg byé stosowane poza konstrukcjami
budowli (symbol obszaru stosowania ,U”) oraz poza i pod konstrukcjami budowli (symbol obszaru

stosowania ,UD").
Rury i ksztaltki faczone sg kielichowo z uszczelnieniem pierscieniem z kauczuku butadienowo -

styrenowego SBR.
Wyroby, objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ stosowane zgodnie z:

— projektem technicznym, opracowanym dla okreslonego obiektu, uwzgledniajgcym polskie normy

i przepisy techniczno-budowlane, a w szczegoélnosci rozporzadzenie Ministra Infrastruktury
z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2022 r., poz. 1225),

— postanowieniami niniejszej Krajowej Oceny Technicznej,

— instrukcjg opracowang przez producenta i dostarczona odbiorcom.
3. WLASCIWOSCI UZYTKOWE WYROBU | METODY ZASTOSOWANE DO ICH OCENY

Wiasciwosci uzytkowe rur i ksztattek MAGNACOR SN 10 i SN 12 z polipropylenu (PP) i metody

zastosowane do ich oceny podano w tablicy 1.

Tablica 1

Poz. Zasadnicze charakterystyki

Wiasciwosci uzytkowe

Metody oceny

2

3

4

Wymiary rur i ksztattek

wg PN-EN 13476-3+A1:2020

PN-EN ISO 3126:2006

2 | Odporno$¢ rur na ogrzewanie brak rozwarstwien, peknie¢ PN-ISO 12091:2009
(test piecowy) i pech erzy; parametry badania
wg PN-EN 13476-3+A1:2020
3 | Zmiany w wyniku ogrzewania PN-EN I1SO 580:2006
ksztattek ] (metoda A, powietrze)
wg PN-EN 13476-3+A1:2020 parametry badania:
wg PN-EN 13476-3+A1:2020
4 | Odpornos$¢ rur na uderzenia PN-EN ISO 3127:2017

zewnetrzne, %
(metoda spadajgcego ciezarka)

TIR=10

parametry badania:
wg PN-EN 13476-3:2020
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Tablica 1, c.d.
Poz. Zasadnicze charakterystyki Wiasciwosci uzytkowe Metody oceny
1 2 3 4
§ |Seczelngsopolaczen | PN-EN ISO 13259:2021
z elastomerowym pierscieniem brak uszkodzen (warunki B i C)
uszczelniajgcym i nieszczelnosci parametry badania:
wg PN-EN 13476-3+A1:2020
6 Odporno$¢ potgczen na cykliczne PN-EN ISO 13257:2019
dziatanie podwyzszonej brak przecieku parametry badania:
temperatury wg PN-EN 13476-3+A1:2020
7 | Sztywnos¢ obwodowa rur, kKN/m? SN10>10 ;
SN 12> 12 PN-EN ISO 9969:2016
8 | Sztywnos¢ obwodowa ksztattek, SN10>10 .
KN/m?2 SN 12> 12 PN-EN ISO 13967:2011
9 | Odporno$¢ ksztattek na uderzenia PN-EN ISO 13263:2017
zewnetrzne (metoda zrzutu) wg PN-EN 13476-3+A1:2020 parametry badania:
wg PN-EN 13476-3+A1:2020
10 | Elastyczno$¢ obwodowa rur PN-EN ISO 13968:2009
arametry badania:
wg PN-EN 13476-3+A1:2020 wg ity Loyopyley S
i PN-EN I1SO 9969:2016
11 | Wytrzymato$¢ mechaniczna lub brak rozwarstwienia. peknieé
elastycznos¢ ksztattek el | rzec’igfanig ’ PN-EN ISO 13264:2017
fabrykowanych P
12 | Szczelnosc polaezes badana woda brak przecieku PN-EN 13254:2017

4. PAKOWANIE, TRANSPORT | SKLADOWANIE ORAZ SPOSOB ZNAKOWANIA WYROBU

Rury objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny by¢ przechowywane i transportowane
zgodnie z instrukcjg producenta. Rury powinny byé pakowane w wigzki / palety lub uktadane luzem,
w zaleznosci od ich gabarytéw i potrzeb transportu. Kazde opakowanie powinno by¢ zabezpieczone
drewnianymi podktadkami i owiniete ta§ma, w sposdb umozliwiajgcy zatadunek i wytadunek.

Ksztattki objete niniejszg Krajowg Oceng Techniczng powinny byé pakowane na paletach
lub w kartonach.

Rury w odcinkach prostych nalezy przewozi¢ w potozeniu poziomym. Rury i ksztattki nalezy
zabezpieczy¢ przed uszkodzeniami mechanicznymi podczas tadowania, roztadowywania i sktadowania.
W trakcie prac przetadunkowych rur nie mozna uzywac lin stalowych, bezposrednio stykajgcych sie
z rurami. Rury nie mogg by¢ zrzucane ani przeciggane po podiozu i powinny by¢ przenoszone.

Rury powinny by¢ skiadowane w pozycji poziomej na rownym podiozu wolnym od ostrych
przedmiotéw w opakowaniach producenta.

Sposodb znakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien by¢ zgodny z rozporzgdzeniem
Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r. w sprawie sposobu deklarowania
wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym
(Dz. U.z 2016 r., poz. 1966, z p6zniejszymi zmianami).

Oznakowaniu wyrobu znakiem budowlanym powinny towarzyszy¢ nastepujgce informacje:

— dwie ostatnie cyfry roku, w ktérym znak budowlany zostat po raz pierwszy umieszczony na
wyrobie budowlanym,
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— nazwa i adres siedziby producenta lub znak identyfikacyjny pozwalajgcy jednoznacznie okresli¢
nazwe i adres siedziby producenta,

— nazwa i oznaczenie typu wyrobu budowlanego,

— numer i rok wydania krajowej oceny technicznej, zgodnie z ktdrg zostaty zadeklarowane

wiasciwosci uzytkowe (ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2),

— numer krajowej deklaracji wiasciwosci uzytkowych,

— poziom lub klasa zadeklarowanych wtasciwosci uzytkowych,

— adres strony internetowej producenta, jezeli krajowa deklaracja wlasciwosci uzytkowych jest na
niej udostepniona.

Wraz z krajowg deklaracjg wtasciwosci uzytkowych powinna by¢ dostarczana albo udostepniana
w odpowiednich przypadkach karta charakterystyki i/lub informacje o substancjach niebezpiecznych
zawartych w wyrobie budowlanym, o ktérych mowa w art. 31 lub 33 rozporzadzenia (WE) nr 1907/2006
Parlamentu  Europejskiego i Rady w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen
i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH) i utworzenia Europejskiej Agenciji
Chemikaliow.

Ponadto oznakowanie wyrobu budowlanego, stanowigcego mieszanine niebezpieczng wedtug
rozporzadzenia REACH, powinno by¢ zgodne z wymaganiami rozporzgdzenia (WE) nr 1272/2008
Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie klasyfikacji, oznakowania i pakowania substanciji
i mieszanin (CLP), zmieniajgcego i uchylajgcego dyrektywy 67/548/EWG i 1999/45/WE oraz
zmieniajgcego rozporzgdzenie (WE) nr 1907/2006.

5. OCENA | WERYFIKACJA STALOSCI WLASCIWOSCI UZYTKOWYCH

5.1. Krajowy system oceny i weryfikacji stalosci wiasciwosci uzytkowych

Zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury i Budownictwa z dnia 17 listopada 2016 r.
w sprawie sposobu deklarowania wiasciwosci uzytkowych wyrobéw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. z 2016 r., poz. 1966, z po6zniejszymi zmianami) ma

zastosowanie system 4 oceny i weryfikacji stato$ci wiasciwosci uzytkowych.

5.2. Badanie typu

Wiasciwosci uzytkowe, ocenione w p. 3, stanowig badanie typu wyrobu, dopéki nie nastgpig
zmiany surowcow, sktadnikéw, linii produkcyjnej lub zaktadu produkcyjnego.

5.3. Zakladowa kontrola produkciji

Producent powinien mie¢ wdrozony system zakifadowej kontroli produkcji w zakladzie
produkcyjnym. Wszystkie elementy tego systemu, wymagania i postanowienia, przyjete przez
producenta, powinny by¢ dokumentowane w sposdb systematyczny, w formie zasad i procedur, wigcznie
z zapisami z prowadzonych badan. Zaktadowa kontrola produkcji powinna byé dostosowana do
technologii produkcji i zapewniaC¢ utrzymanie w produkcji seryjnej deklarowanych wtasciwosci
uzytkowych wyrobu.
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Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje specyfikacje i sprawdzanie surowcow i sktadnikow,
kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania kontrolne (wedtug p. 5.4), prowadzone przez
producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wedlug zasad i procedur okreslonych
w dokumentacji zaktadowej kontroli produkcji.

Wyniki kontroli produkcji powinny by¢ systematycznie rejestrowane. Zapisy rejestru powinny
potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny i weryfikacji statosci wiasciwosci uzytkowych.
Poszczegolne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg byé w petni

mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania kontrolne

5.4.1. Program badarn. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezgce obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiaréw,
¢) masowego wskaznika szybkosci ptyniecia MFR,
d) odpornosci rur na ogrzewanie (test piecowy),
e) zmian w wyniku ogrzewania ksztattek,
f) odpornoé&ci rur na uderzenia zewnetrzne,
g) sztywnosci obwodowej rur,
h) odpornosci ksztattek na uderzenia zewnetrzne.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie:
a) szczelno$ci potgczen rur z elastomerowym pierscieniem uszczelniajgcym,
b) odpornosci potgczen na cykliczne zmiany temperatury,
c) elastycznosci obwodowej rur,
d) wytrzymatosci mechanicznej lub elastycznosci ksztattek fabrykowanych,
e) szczelnosci potgczen badanej woda.

5.5. Czestotliwosé badan

Badania biezgce powinny by¢ prowadzone zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie rzadziej
niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$¢ parti wyrobow powinna by¢ okreslona w dokumentagii
zaktadowej kontroli produkcji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na 3 lata.

6. POUCZENIE

6.1. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 zastepuje Krajowg Ocene
Techniczng ITB-KOT-2019/1185 wydanie 1.
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6.2. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 jest pozytywng oceng
wiasciwosci uzytkowych tych zasadniczych charakterystyk rur i ksztattek MAGNACOR SN 10 i SN 12
z polipropylenu (PP), ktére zgodnie z zamierzonym zastosowaniem, wynikajgcym z postanowien Oceny,
majg wptyw na spetnienie wymagan podstawowych przez obiekty budowlane, w ktorych wyréb bedzie

zastosowany.

6.3. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 nie jest dokumentem
upowazniajgcym do oznakowania wyrobu budowlanego znakiem budowlanym.

Zgodnie z ustawag z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2021 r,,
poz. 1213) wyroby, ktérych dotyczy niniejsza Krajowa Ocena Techniczna, mogg by¢ wprowadzone do
obrotu lub udostepniane na rynku krajowym, jezeli producent dokonat oceny i weryfikacji statosci
witasciwosci uzytkowych, sporzadzit krajowg deklaracje wilasciwosci uzytkowych zgodnie z Krajowa
Oceng Techniczng ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 i oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie
z obowigzujgcymi przepisami.

6.4. Krajowa Ocena Techniczna ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 nie narusza uprawnien
wynikajgcych z przepisbw o ochronie wiasnosci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia
30 czerwca 2000 r. — Prawo wiasnosci przemystowej (Dz. U. z 2021 r., poz. 324). Zapewnienie tych
uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajgcych z niniejszej Krajowej Oceny Technicznej ITB.

6.5. ITB wydajgc Krajowg Ocene Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne

naruszenie praw wytgcznych i nabytych.

6.6. Krajowa Ocena Techniczna nie zwalnia producenta wyrobéw od odpowiedzialnosci za ich
prawidiowg jakos¢, a wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za ich wiasciwe

zastosowanie.

6.7. Waznosc¢ Krajowej Oceny Technicznej moze by¢ przedtuzana na kolejne okresy, nie diuzsze
niz 5 lat.

7. WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU

7.1. Raporty, sprawozdania z badan, oceny, klasyfikacje

1. BT/RMC/06/2022. Badania rur Magnacor, laboratorium producenta Magnaplast, Sieniawa Zarska,
2021 .

2. BT/RMC/10/2021. Badania rur Magnacor, laboratorium producenta Magnaplast, Sieniawa Zarska,
2021 .

3.  BB/RMC/10/2021. Badania biezgce rur Magnacor, laboratorium producenta Magnaplast, Sieniawa
Zarska, 2021 .

4. LZE01-01939/19/Z00NZE raport z badan skurczu wzdiuznego wg normy PN-EN I1SO 2505:2006
rury MAGNACOR DN 200 i DN 600, Zakiad Inzynierii Elementéw Budowlanych ITB, Warszawa,
2019r.
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67A/18/SM1. Badania kontrolne rur systemu Magnacor z polipropylenu (PP) wg normy
PN-EN 13476-3:2018, Katowice, Zaktad Inzynierii Materiatowej, Giéwny Instytut Goérnictwa,
Katowice, 2018 r.

67/18/SM1. Sprawozdanie z badan kontrolnych rur i ksztaltek systemu Magnacor
z polipropylenu wg normy PN-EN 13476-3:2018, Zaktad Inzynierii Materiatowej, Gtéwny Instytut
Gornictwa, Katowice, 2018 r.

68/18/SM1. Sprawoozdanie z badan kontrolnych rur i ksztattek systemu Magnacor
z polipropylenu wg normy PN-EN 13476-3:2018, Zaktad Inzynierii Materiatowej, Gtéwny Instytut
Gérnictwa, Katowice, 2018 .

Badania biezgce rur Magnacor, laboratorium producenta Magnaplast, 2017 i 2018 r.

7.2. Normy i dokumenty zwigzane

PN-EN ISO 527-2:2012 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie wiasciwosci mechanicznych przy

statycznym  rozcigganiu. Warunki badan tworzyw  sztucznych
przeznaczonych do prasowania, wirysku i wytfaczania

PN-EN ISO 580:2006 Systemy przewoddéw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.

Ksztaftki wiryskowe z tworzyw termoplastycznych. Metody wizualnej

oceny zmian w wyniku ogrzewania

PN-EN-681-2:2003 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych | odwadniajgcych. Cze$¢ 2:

Elastomery termoplastyczne

PN-EN-681-2:2003+A2:2006 Uszczelnienia z elastomeréw. Wymagania materiafowe dotyczgce

uszczelek ztgczy rur wodociggowych i odwadniajgcych. Czes$¢ 2:
Elastomery termoplastyczne

PN-EN ISO 1133-1:2011 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie masowego wskaZnika szybkoSci

plyniecia (MFR) i objeto$ciowego wskaZnika szybkosci ptyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych

PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007 Rury, ksztaftki i pofgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych

do przesyfania ptynéw. Oznaczanie wytrzymafo$ci na ci$nienie
wewnetrzne. Cze$¢. 1: Ogdlna metoda, CzeS$¢ 2: Przygotowanie

probek do badan

PN-EN ISO 1167-3 i 4:2008 Rury, ksztaftki i zestawy z termoplastycznych tworzyw sztucznych do

przesytania pltynéw. Oznaczanie wytrzymato$ci na ci$nienie
wewnetrzne. Cze$¢ 3: Przygotowanie elementéw, Cze$¢ 4:

Przygotowanie zestawow

PN-EN ISO 2505:2006 Rury z tworzyw termoplastycznych. Skurcz wzdtuzny. Metoda i warunki
badania
PN-EN ISO 3126:2006 Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw sztucznych. Elementy

z tworzyw sztucznych. Sprawdzanie wymiaréw

PN-EN ISO 3127:2017 Rury z tworzyw termoplastycznych. Badanie odpornos$ci na uderzenia

zewnetrzne. Metoda spadajgcego ciezarka
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PN-EN ISO 9969:2016
PN-1ISO 12091:2009

PN-EN 13254:2017

PN-EN ISO 13257:2019

PN-EN ISO 13259:2021

PN-EN ISO 13263:2017

PN-EN ISO 13264:2017

PN-EN ISO 11357-6:2018

PN-EN ISO 13967:2011

PN-EN ISO 13968:2009

PN-EN 13476-3+A1:2020

ITB-KOT-2019/1185 wydanie 1

Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie sztywno$ci obwodowej
Rury z tworzyw termoplastycznych o Sciankach strukturalnych.
Badanie w suszarce

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnego bezci$nieniowego odwadniania i kanalizacji. Ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymafo$ci
mechanicznej lub elastyczno$ci ksztattek fabrykowanych

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
zastosowan bezcisnieniowych. Metoda badania odpornosci na
cykliczne dziatanie podwyzszonej temperatury

Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowych sieci ukfadanych pod ziemig. Metoda badania
szczelnosci potgczen z elastomerowym pierScieniem uszczelniajgcym
Systemy przewoddw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
bezcisnieniowej podziemnej kanalizacji deszczowej i sanitarnej.
Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymatoSci
na uderzenie

Systemy przewoddéw rurowych z tworzyw termoplastycznych do
podziemnego bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Ksztaftki
z tworzyw termoplastycznych. Metoda badania wytrzymatoSci
mechanicznej lub elastyczno$ci ksztattek fabrykowanych

Tworzywa sztuczne. Roéznicowa kalorymetria skaningowa (DSC).
Czesc¢ 6: Oznaczanie czasu indukcji utleniania (OIT izotermiczny) oraz
temperatury indukcji utleniania (OIT dynamiczny)

Ksztaftki z tworzyw termoplastycznych. QOznaczanie sztywnosci
obwodowej

Systemy przewoddw rurowych i rur ostonowych z tworzyw sztucznych.
Rury z tworzyw termoplastycznych. Oznaczanie elastycznosci
obwodowej

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych do podziemnego
bezcisnieniowego odwadniania i kanalizacji. Systemy przewoddéw
rurowych o Sciankach strukturalnych z nieplastyfikowanego poli(chlorku
winylu) (PVC-U), polipropylenu (PP) i polietylenu (PE). Czes$¢ 3:
Specyfikacje rur | ksztattek o gtadkiej powierzchni wewnetrznej
i profilowanej powierzchni zewnetrznej oraz systemu, typ B

Rury i ksztaftki systemu Magnacor SN 10 z polipropylenu (PP) do

kanalizacji zewnetrznej

ZALACZNIKI

Zalacznik A. Wymiary, wyglad zewnetrzny, barwa oraz znakowanie..........c.ccooooeiiiimiiiiiieniiccieee e, 11

Zalacznik B.  SUrOWCE i MALEIIalY ......ooiiiiiieii et e et e et e e eeaaree s 21



l-ll® ,
B ER ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2 11/21

Zalacznik A.

A.1. Wymiary
Wymiary rur MAGNACOR powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 13476-3+A1:2020 i rysunkami A1 i A2,
a wymiary ksztattek powinny by¢ zgodne z rysunkami A3 + A17.

»l

d1

&
(1
C
(@
e

DN, mm d1, mm d2, mm D, mm L1, mm
160 138 160 176 107
200 197 226 259 152
250 249 284 320 181
300 297 340 386 218
400 396 453 506 223
500 500 573 653 264
600 598 683 765 329
800 769 903 970 301

Rys. A1. Rury kielichowe

g aTaTataraaaTa A al

d2 d1
: X VAW W W oW e W W e W

DN, mm d1, mm d2, mm
160 138 160
200 197 226
250 249 284
300 297 339
400 395 453
500 500 573
600 598 683
800 796 903

Rys. A2. Rury bezkielichowe

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN, mm D, mm d2, mm Kat, a L1, mm
200 259 226 15° 163
250 320 284 15° 195
300 386 340 15° 231
400 506 453 15° 253
200 259 226 30° 163
250 320 284 30° 195
300 386 340 30° 231
400 506 453 30° 253
200 259 226 45° 163
250 320 284 45° 195
300 386 340 45° 231
400 506 453 45° 253
200 259 226 90° 163
250 320 284 90° 195
300 386 340 90° 231
400 506 453 90° 253

Rys. A3. Kolana 15°, 30°, 45°i 90°
D
d2
|
L1
L1

DN, mm D, mm d2, mm Kat, a L1, mm
500 635 573 15° 279
600 765 683 15° 362
800 970 915 15° 301
500 635 573 30° 279
600 765 683 30° 362
800 970 915 30° 301

Rys. A4. Kolana 15°, 30°, 45° i 90°

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN, mm D, mm d2, mm Kat, a L1, mm
500 635 573 45° 279
600 765 683 45° 362
800 970 915 45° 301
500 635 573 90° 279
600 765 683 90° 362
800 970 915 90° 301

c.d. rys. A4. Kolana 15°, 30°, 45° i 90°

s
Il

< m}}\l&\\

DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm Da, mm d2a, mm L, mm
200/200 259 226 395 295 226 630
250/200 320 284 410 259 226 770
250/250 320 284 480 320 284 770

Rys. A5. Tréjniki 45°

DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm Da, mm d2a, mm L, mm
300/200 386 339 450 259 226 860
300/250 386 339 530 320 284 910
300/300 386 339 650 386 339 1050
400/200 506 453 450 259 226 850
400/250 506 453 530 320 284 910
400/300 506 453 615 386 339 1030
400/400 506 453 730 506 453 1270
500/200 635 573 450 259 226 950

Rys. A6. Trojniki 45°

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm Da, mm d2a, mm L, mm
500/300 635 573 615 386 339 1090
600/200 765 683 450 259 226 1100
600/300 765 683 615 386 339 1280
800/300 970 915 615 386 339 1400
c.d. rys. A6. Trojniki 45°
LB A BB A RAEREBERAEL
L
DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm d, mm L, mm
200/200 259 226 345 200 630
250/200 320 284 410 200 770
250/250 320 284 425 250 770
Rys. A7. Tréjniki na KG 45°
d
M
d2 |D
LEL IR AR BN BN BN AR BB B A B A A
L |
L
DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm D, mm L, mm
250/160 320 284 330 160 700
300/160 386 339 330 160 780
300/200 386 339 380 200 860
300/250 386 339 450 250 910
400/200 506 453 380 200 850
400/250 506 453 450 250 910
500/200 635 573 380 200 950
600/200 765 683 380 200 1100
600/250 765 683 450 250 1190
800/200 970 915 380 200 1400

Rys. A8. Tréjniki na KG 45°

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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L
L
DN1/DN2, mm D, mm d2, mm Da, mm d2a, mm L, mm
200/200 259 226 295 226 600
250/200 320 284 259 226 630
250/250 320 284 320 284 770
300/200 386 339 259 226 700
300/250 386 339 320 284 740
300/300 386 339 386 339 870
400/200 506 453 259 226 745
400/250 506 453 320 284 800
400/300 506 453 386 339 860
400/400 506 453 506 453 970
500/200 635 573 259 226 810
500/300 635 573 386 339 950
600/200 765 683 259 226 935
600/300 765 683 386 339 1110
800/300 970 915 386 339 1350

Rys. A9. Tréjniki 90°

d

DN1/DN2, mm D, mm d2, mm M, mm d2a, mm L, mm
200/200 259 226 180 200 620
250/250 320 284 200 250 700
250/200 320 284 180 200 630
300/200 386 339 180 200 700
300/250 386 339 200 250 740
400/200 506 453 180 200 745
400/250 506 453 200 250 800
500/200 635 573 180 200 810
600/200 765 683 180 200 935
600/250 765 683 200 250 1020
800/200 970 915 180 200 1200

Rys. A10. Tréjniki na KG 90°

Zatacznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN, mm D, mm d2, mm L, mm
160 176 161 214
200 259 226 304
250 320 284 358
300 386 339 434
400 506 453 444
500 635 573 528
600 765 683 658
800 970 915 602

Rys. A11. Ztgczki dwukielichowe
d2

DN, mm D, mm d2, mm L, mm
160 176 161 214
200 259 226 304
250 320 284 358
300 386 339 434
400 506 453 444
500 656 572 528
600 765 683 658
800 970 915 602

Rys. A12. Mufy nasadowe (nasuwki)

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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()|

I

| por
DN, mm L, mm D, mm d2, mm
160 176 161 110
200 259 226 153
250 320 284 180
300 386 339 219
400 506 453 224
500 635 573 250
600 765 683 310
800 970 915 600

Rys. A13. Zigczk

i przejsciowe (przejscia murowe)

D|d2
d2a|Da
L
DN1/DN2, mm D, mm d2, mm L, mm Da, mm d2a, mm
250/160 259 226 225 176 161
300/200 386 339 380 259 226
300/250 386 339 425 320 284
400/200 506 453 384 259 226
400/250 506 453 411 320 284
400/300 506 453 498 386 339
500/400 653 573 531 506 453
600/500 765 683 635 653 573
800/600 970 915 640 765 683

Rys. A14. Redukcje

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN, mm D, mm d2, mm L1, mm
160 176 161 107
200 246 226 136
250 306 284 161
300 365 340 195
400 484 453 200
500 605 572 252
600 726 684 302
800 970 915 300

Rys. A15. Zaslepki
DN, mm d2, mm L, mm
160 160 120
200 226 155
250 284 180
300 340 218
400 453 220
500 572 260
600 684 320
800 905 265

Rys. A16. Korki

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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DN, mm d, mm d2, mm L, mm
160 160 161 230
250 250 284 353
300 300 340 411
400 400 453 446
500 500 572 518

Rys. A17. Ztgczki przejsciowe do rur gtadkich DN/OD

TR r
Did2
@ |l id2a|Da
:U::.-J_.-- ks | bl | ol
i
L
DN1/DN2, mm D, mm d2, mm L, mm Da, mm d2a, mm

200/160 226 197 210 176 161
250/200 284 249 333 226 259
300/200 340 297 371 226 259
300/250 340 297 398 284 320
400/250 453 396 400 284 320
400/300 453 396 439 339 386
500/300 573 500 479 339 386
500/400 573 500 484 453 506
600/400 683 598 544 453 506
600/500 683 598 570 573 535

Rys. A18. Redukcje

A.2. Wyglad i barwa
Powierzchnie wewnetrzne rur i ksztattek powinny by¢ gtadkie, czyste, pozbawione nieréwnosci, bez
pecherzy, zapadniec, rys, niejednorodnosci i obcych wirgcen. Barwa rur i ksztattek powinna by¢ jednolita

na catej powierzchni pod wzgledem odcienia i intensywnosci.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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A.3. Znakowanie

Rury powinny by¢ oznakowane w sposéb trwaly. Oznakowanie powinno zawiera¢ co najmniej
nastepujgce informacje:

— nazwe lub znak producenta,

— pazwe handlowa,

—  rodzaj surowca / materiatu,

—  $rednice nominalng rury,

—  klase sztywno$ci obwodowe;j,

—  symbol obszaru zastosowania,

—  date produkdiji.

Ksztattki powinny by¢ oznakowane etykietami, zawierajgcymi co najmniej:
—  nazwe lub znak producenta,

— nazwe handlowa,

—  rodzaj surowca / materiatu,

—  $rednice nominalna,

—  klase sztywnos$ci obwodowej,

—  symbol obszaru zastosowania,

—  date produkcji.

Ksztattki mogg zawiera¢ fragmenty oznakowania rur identyfikujace ich produkcje.

Zatgcznik A do Krajowej Oceny Technicznej ITB-KOT-2019/1185 wydanie 2
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Zatacznik B.

B.1. Surowce i materiaty

Surowcem do produkcji rur i ksztattek MAGNACOR SN 10 i SN 12 powinnien by¢ granulat polipropylenu

(PP), kopolimeru blokowego, o wtasciwosciach podanych w tablicy B1.

Do produkcji rur i ksztattek powinien by¢ stosowany pierwotny surowiec z oryginalnych opakowan

producenta. Surowiec powinien mie¢ posta¢ regularnego, twardego granulatu o jednolitej barwie i powinien

by¢ dostarczany w opakowaniach

atmosferycznymi i zawilgoceniem.

lub pojemnikach zabezpieczajgcych go przed wptywami

Uszczelki rur i ksztattek powinny by¢ wykonywane z kauczuku butadienowo-styrenowego SBR wg norm

PN-EN 681-2:2003 i PN-EN 681-2:2003+A2:2006.

brak uszkodzen

Tablica B1
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

1 2 3 4

Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR
E (2300‘gy/ 2,16 kg / 10);nin.) PO <3 PN-EN ISO 1133-1:2011
2 | Czas indukgcji utleniania, OIT

(temp. 200°C), min. 28 PN-EN ISO 11357-6:2018
3 | Modut elastycznosci E, (temp. 23°C), MPa > 1600 PN-EN ISO 527-2:2012
4 | Wytrzymatos$¢ na cisnienie wewnetrzne PN-EN ISO 1167-1 i 2:2007

PN-EN ISO 1167-3 i 4:2008
parametry badania:
wg PN-EN 13476-3+A1:2020
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